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DEFINICJA DRUKU 3D

Druk 3D to proces wytwarzania tréjwymiarowych
elementow na podstawie modelu komputerowego
warstwa po warstwie.

Ciekawostka

90% drukarki 3D mozna
wykonaé w technologii
druku 3D.




METODA SLA

Wtasciwosci

> Materiaty:
zywica fotopolimerowa

> Zastosowanie:
prototypy polimerowe
przypominajgce formy wtryskowe,
bizuteria, zastosowania
stomatologiczne, aparaty stuchowe

> Zalety technologii:
gtadkie wykonczenie powierzchni,
drobne szczegéty funkgji

infografika:
Lech Mazurczyk

STEREOLITOGRAFIA
Proces tworzenia modelu

zaprojektowanie  zaprojektowanie
modelu w programie  odpowiednich ustawienie transfer
CAD i zapisanie go podpoér pod parametrow danych
w formacie .stl model drukowania do drukarki
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utwardzanie sptukanie z modelu
obrobka Z pomoca resztek ptynnej drukowanie
mechaniczna promieniowania UV Zywicy modelu
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Dziatanie drukarki SLA

mechanizm pionowego W
ruchu platformy Laser emituje wiazke $wiatta
|
|
_ Uktad soczewek moduluje ja
Ruchome zwierciadto

nadaje jej wtasciwy
kierunek

‘ Swiatto lasera
Vi utwardza wierzchnia
| warstwe zywicy
| wypetniajacej wanne

uktad Gdy zywica jest juz

utwardzona, platforma,
na ktoérej spoczywa
drukowany obiekt,
przesuwa sie w dot.
Rozpoczyna sie drukowanie
kolejnej warstwy modelu.

zywica



METODA DLP

WHtasciwosci
> Materiaty:
zywica fotopolimerowa

> Zastosowanie:
prototypy polimerowe
przypominajace formy
wtryskowe, bizuteria,
zastosowania stomatologiczne,
aparaty stuchowe

> Zalety technologii:
gtadkie wykonczenie
powierzchni, drobne szczegoty
Funkgji

Elevator

Part

Sweeper

Liquid
Photopolymer

XY Scanning
Mirror

Laser



PRZYKLADY

ELEMENTOW
WYKONANYCH W
METODACH SLA/DLP




METODY FDM/FFF

, [ V4 .
Wtasciwosci
> Materiaty:
szeroka gama materiatow na bazie
tworzyw sztucznych, np. ABS, PLA,
PETG, PC, PEI, nylon

> Zastosowanie:
prototypy i czesci funkcjonalne,

ztozone prace projektowe,
modele architektoniczne

> Zalety technologii:
prosta w obstudze,

ztozone geometrie i wgtebienia,
brak ograniczen geometrii
jedna z najszybszych technologii
szybkiego prototypowania,
duza wytrzymatosé czesci

DWUGLOWICOWY
MODUL DRUKUJACY

MATERIAL

PODPOROWY /

MATERIAL
MODELOWY

PLATFORMA ROBOCZA
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GLOWICE
P l DRUKUJACE

STRUKTURY PODPOROWE

BIBUS MENOS
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DRUKOWANY ELEMENT




PRZYKLADY
ELEMENTOW
WYKONANYCH
METODAMI FDM
ORAZ FFF




METODA SLS

WHtasciwosci
> Materiaty:
proszek termoplastyczny

> Zastosowanie:
czesci funkcjonalne,
kompleksowe kanaty
(konstrukcje puste),
niskonaktadowa produkcja
czesci

> Zalety technologii:
funkcjonalne czesci,

dobre wtasciwosci mechaniczne,
ztozone geometrie

SYSTEM OPTYCZNY

URZADZENIE NANOSZACE

LASER

PLATFORMA DOZUJACA

SPROSZKOWANY POLIMER

PLATFORMA ROBOCZA

DRUKOWANY ELEMENT
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METODA SLM/DMLS

Witasciwosci

> Materiaty:
aluminium, stal nierdzewna, tytan

> Typowe zastosowania:
funkcjonalne czesci metalowe,
medycyna, stomatologia

> Zalety technologii:
najsilniejsze, Funkcjonalne czesci,
ztozone geometrie

infografika:
Lech Mazurczyk

DRUK 3D METODA SLM

— laser

Laser emituje wigzke $wiatta

Ruchome zwierciadto nadaje jej wtasciwy kierunek

zgarniacz—‘

Swiatto lasera roztapia wierzchnia ~ pgifly
warstwe sproszkowanego metalu 3
I
sproszkowany metal —‘——
Gdy roztopiony metal zastyga, L
taczac sie z resztg drukowanego
obiektu, platforma, na ktérej
spoczywa obiekt, przesuwa sie
w dot, nastepnie platforma
z surowcem podnosi sie

Zgarniacz naktada

kolejng warstwe proszku
oraz usuwa jego nadmiar
do pojemnika

Dlaczego warto
stosowac SLM?

mmmm technologia tradycyjna SLM
koszt jednostkowy o]
100%
E 30%
cykl produkcji (ztozonej geometrii) >
100%
70%

czas wytwarzania E :2
100%

10%



PRZYKLADY ELEMENTOW
WYKONANYCH METODA SLM/DMLS




METODA PJ/MJP

Wtasciwosci
Materiaty: szeroka gama zywic
akrylowych, sztywnych i elastycznych

Typowe zastosowania: medycyna, BLOK GLOWIC

prze mySJ( _] ubilers kl, MATERIAL
produkcja niskoseryjna precyzyjnych

elementéw o bardzo skomplikowane; MATERAL
geometrii

LAMPA UV;

GLOWICA
DRUKUJACA

Zalety: szeroka gama materiatéow o

réznych wtasciwosciach mechanicznych,

mozliwosé¢ druku dwukomponentowego,

bardzo duza doktadnos¢ wymiarowo- PLATFORMA ROBOCZA
ksztattowa wydrukéw, mozliwosé

taczenia kilku materiatéw w jednym

procesie technologicznym

STRUKTURY PODPOROWE

DRUKOWANY ELEMENT




PRZYKLADY
ELEMENTOW
WYKONANYCH
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METODA EBM

Witasciwosci

> Materiaty: aluminium, stal
nierdzewna, tytan

Typowe

zastosowania: funkcjonalne
czesci metalowe, medycyna,
stomatologia

Zalety: najsilniejsze, funkcjonalne
czesci, ztozone geometrie

™ High Voltage Cable

- Incandescent Cathode
~ Bias Cup

— Primary Anode

Prism ~__
Telescope S
for Viewing ™ . - Electron Beam
» Focusing Coil
/", Deflection Coil

Weld Bead

Vacuum Chamber
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Kinga Skrzek
kinga.skrzek@fppp.gov.pl




